
 

 

机车检修过程管理  

系 统 概 述  

机车检修是机务段组织运输生产活动的基础，是机车正常运行的有力保障，对

提高机车运用效率有着重要的意义。检修信息管理系统是在现有的网络管理与机车

检修架起的友好桥梁。该管理系统是专门针对检修人员和管理人员的特殊管理性质

而设计的，使用电脑对机车的故障检修进行管理，程序设计与WINDOWS操作平台有较

好的兼容性。通过简洁的菜单提示，直接在屏幕上生成可视信息，为检修人员或其

他运用管理人员提供方便，使现代化的管理水平进一步提高。机务检修生产过程管

理系统主要是通过计算机网络系统来制定机车检修计划、机车调度情况，它将整个

日常维护和检修作业管理纳入现代化的微机管理之中，使铁路检修管理部门和列车

检修人员对整个生产检修过程一目了然，对铁路车辆检修过程进行更为有效的管理。    

检修信息管理系统包含配件管理，机统－6提票系统和机车记名检修管理三大部

分。   

  

检修生产过程管理系统开发目标   

 1) 以机务段检修作业为对象，对生产计划、过程、数据和结论进行记录、管

理、监控和分析；对机车正常检修、故障修理、机车保养等生产过程进行

详细、准确的跟踪记录，并与标准生产流程比较，及时提管人员和作人员，

防止不规范的操作。   

 2) 对管理者在管理过程中遇到的各种情况进行预测分析，为管理者决策提供

可靠的信息；   

 3) 自动分析机车履历数据，对机车将有可能出现的故障预警报告。   

 4) 自动实现对数据的各种汇总和报表生成，减轻现行工作人员的统计负担；   

 5) 对职工的工作成绩、业务技术学习等项目进行分析与考核，为职工的竞争

上岗管理提供参考数据；   

 6) 为检修车间质量考核管理及职工双达标管理提供自动分析与考核。   



 

 

 7) 为质量体系实施提供载体。  

 

 检修生产过程管理系统包括以下几部分   

 1) 配件管理： 配件周转记录、配件库存量统计、配件质量管理。该部分主

要是由中心配件库随时将入库配件和装车配件以及互换配件情况输入微

机、实现入库检验、出库周转、查询检索和微机化管理，对某项配件在保

修期内产生的问题能自动依据预先给定的考核标准产生考核建议项，并对

配件的故障现象进行分类统计，以宏观和微观的方式查询及打印符合条件

的故障件数，以了解故障发生频繁的处所，以便采取相应的措施加以整治。   

 2) 机车检修：制定列车检修计划，进行机统28提票和复检提票，机车入库，

记名修网络图，验收检修记录的机统－32。    

 3) 检修成本管理：以检修材料的使用为管理目标，在系统中包含对各种用料

信息的输入、查询、分类、统计、成本控制和打印等日常作业管理。该系

统以现场的生产管理流程为依据，具有较强的分类管理机制。为管理者提

供详尽准确的成本消耗资料。    

 4) 机统6管理：对机统6的提票和回票的过程进行管理，对机车破损情况进行

全面分析，破损大部件排行、破损部位排行，每个破损处所的施修人及拖

修情况，并可对机车可能存在的问题进行预警。    

 5) 奖金分配： 根据每月输入的，人员工时和当月考核及奖励情况。自动算

出当月员工工资、双达标分数及等级。   

检修生产过程管理系统界面展示  

  

 



 

 

      


